DORADA FINISHING NOVE MOGUCNOSTI

Linyja strojeva

za tvrdi uvez

Linea
Trilogy

U SKLADU S POSLOVNOM POLITIKOM PRUZANJA CJELOVITIH
GRAFICKIH RJESENJA SVOJIM PARTNERIMA, GRAFIK.NET D.0.0. JE
0D PROTEKLOG SAJMA GRAFITALIA POSTAQ ZASTUPNIK TALIJANSKE
TVRTKE SAMED INNOVAZIONI SRL., POZNATE PO VISOKOKVALITET-
NIM I CJENOVNO PRISTUPACNIM STROJEVIMA ZATVRDI UVEZ, A KOJI
SU VEC POSTIGLI ZAPAZEN USPJEH NA MEDUNARODNOM TRZISTU.

M Priredio: Nikola Pauli¢, Grafik.net d.o.o., Zagreb

Dio proizvodnog portfelja tvrtke
Samed Innovazioni Srl., liniju stro-
jeva za tvrdi uvez Linea Trilogy, nasi
su grafi¢ari imali prilike vidjeti na
proteklom sajmu Intergrafika 2009.
na izlozbenom prostoru Grafik.neta.
Prema ocekivanjima, reakcije su bile
izuzetno pozitivne, te je proteklih
dana u tvrtki Photo Boutique d.o.0. u
Zagrebu instalirana prva takva linija
u regiji. Ve¢ i samo ime tvrtke govo-

Darix je idealan za trziste
digitalnog tiska knjiga i

fotoknjiga

ri o visokim standardima kvalitete
proizvoda koje namjeravaju ponuditi
trzistu, pa je njihov izbor strojeva
Linea Trilogy bio vrlo logi¢an s obzi-
rom na kvalitetu finalnog proizvoda
koju ta linija moze pruziti.

Brza priprema za proizvodnju,
kao i konstrukcijska dizajniranost za
male i srednje naklade, bile su glavne
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karakteristike pri Grafik.netovu oda-
biru dobavljaca opreme za doradu,
posebno linije za tvrdi uvez. Te je
zahtjeve najpotpunije zadovoljila li-
nija Linea Trilogy koja se sastoji od
nekoliko komponenti.

Poluautomatski stroj za izradu tvrdih
korica Darix. Darix je idealan za trZiste
digitalnog tiska knjiga i fotoknjiga
kreiranjem dekorativnih tvrdih kori-
ca, uloznih kutija, kao i registratora.
Stroj je zasnovan na ispro-
banim i testiranim inovaci-
jama koje su upotrebljava-
ne u visokoproduktivnim
proizvodnim linijama istog
proizvodaca od 1994. godi-
ne. Ucinkovito koriStenje
prostora, kompaktan dizajn
i operaterski jednostavne kontrole
omogucuju i neiskusnom operateru
postizanje visoke kvalitete i brzine
proizvodnje uz kratkotrajnu obuku —
jedan operater moze proizvesti i do
250 korica na sat, u veli¢inama od
170 x 105 mm do maksimalno 460
x 700 mm (opcijski do 700 x 1000
mm).

Lan
N

Zahvaljuju¢i opremljenosti posto-
lja kvalitetnim kotac¢i¢ima, Darix je
lako pomicati, te je tako postignuta
dodatna usteda u prostoru (nepotreb-
na servisna zona oko stroja), a ope-
ratersko mjesto je izvedeno tako da
operater cijeli posao moze obavljati u
sjede¢em polozaju, Sto olaksava rad
i povecava produktivnost. Ulagacki
sustav s kvalitetnom ¢etkom omogu-
¢uje prihvat raznovrsnih materijala, a
pozicioniranje je vrlo precizno. Stroj
koristi hladne PVA opcije ili vruce
animalno ljepilo kojim se puni ve-
liki temperaturno kontrolirani tank,
a koji osigurava preciznu kontrolu
debljine nanosa ljepila i time postize
visoku kvalitetu finalnog proizvoda.

Stroj je opremljen programibilnim
kontrolerom, a kontrolni panel je
prigodno smjeSten s desne strane
operatera kako bi mu tijekom rada
bio na dohvat ruke. Opremljen je
i lampicom za pokazivanje koda
greske, kao 1 tajmerom za programi-
ranje vremena ukljucivanja grijaca
ljepila koji omogucuje automatsko
ukljucivanje prije dolaska operatera



Darix poluautomatski stroj za
izradu tvrdih korica

na posao, te time omogucuje rad
sa strojem od prve minute radnog
vremena.

Kako radi Darix? Prvo, operater pro-
pusta presvlaku kroz jedinicu za na-
nosenje ljepila s njegove lijeve strane.
Brzim prolaskom izmedu valjaka te
jedinice, nanosi se precizno reguli-
rani sloj ljepila s unutrasnje strane
presvlake, te je izbacuje nazad na
radni stol s ljepilom okrenutim gore.
Operater pod nogama ima dvije pe-
dale, te pritiskom lijeve izbacuje ho-
rizontalni grani¢nik, dok vertikalno
poravnava presvlaku s rubnikom sto-
la. Zatim pritiskom na desnu pedalu
aktivira vakuumske rupice na stolu
koje presvlaku drze ¢vrsto priljublje-
nu uz radnu povrsinu, i istovremeno
spusta na presvlaku referentni uredaj
(prethodno podesen na odgovarajuce
vrijednosti) za pozicioniranje ljepen-
ke hrpta. Potom na presvlaku polaze
ljepenke za korice, uz prethodno pre-
cizno podesene pozicije grani¢nika.

Tako pozicioniranu presvlaku s na-
lijepljenim ljepenkama hrpta i korica
operater jednostavno gurne medu

valjke ulagacke jedinice, koja se au-
tomatski aktivira putem senzora. Pri
prvom prolazu kroz gumene valjke
Cetka prevrce gornje rubove presvla-
ke preko ljepenki, te je gumeni valjak
¢vrsto zalijepi uz ljepenku. Zatim
se automatski
vra¢a  prema
radnoj povrsini,
ponavljajudi isti
postupak na do-
njem rubu. Ako
naslovna stranica
ima prozor, od-
govarajuci rubovi se lijepe u istom
prolazu kroz ulagacku jedinicu.

Operater doradi rubove presvla-
ke provlacenjem kroz kotaci¢e na
prednjoj strani stola, zakrece korice
za devedeset stupnjeva i ponovno ih
propusta kroz ulagacku jedinicu, te
time zalijepi i bo¢ne rubove. Gotove
korice se izbacuju prema operateru
ili na izlagacki stol sa straznje strane
stroja.

Poluautomatski stroj za ulaganje knjiz-
nog bloka Kostanza. Konstanza je stroj
koji omogucuje logican nastavak

Kostanza poluautomatski stroj
za ulaganje knjiznog bloka

knjizne produkcije u liniji strojeva
Linea Trilogy. Knjizni blok, prethod-
no formiran bilo kojom vrstom uveza
(lijepljenje, S$ivanje, klamanje itd.),
ulaze se u tom stroju u tvrde korice
prethodno napravljene na Darixu.

Konstanza je stroj koji omogucuje
logi¢an nastavak knjizne produkcije
u liniji strojeva Linea Trilogy

Princip rada Konstanze je lijepljenje
predlista i zalista knjiznog bloka na
to¢no definiranu poziciju unutarnje
strane tvrdih korica, i time omogu-
¢avanje ¢vrste povezanosti knjiznog
bloka s koricama. Pored lijepljenja
predlista i zalista za korice punom
povrsinom, opcijski je moguca i re-
gulacija duljine nanosa ljepila na
povrsine koje ¢e biti zalijepljene. Kao
i kod Darixa, konstrukcijski dizajn
stroja je tako izveden da zauzima
vrlo malo prostora i moze se micati
za potrebe operaterskog ili servisnog
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odrzavanja. Rukovanje je vrlo jed-
nostavno tako da operater postize
visoku produktivnost i kvalitetu rada
za vrlo kratko vrijeme obuke i uho-
davanja u punu produkciju.

Minimalne dimenzije knjige koje
prihva¢a su 80 x 100 mm, maksi-
malne dimenzije su 480 x 450 mm,
uz debljine knjiga od 20 do 100 mm.
Produktivnost s jednim operaterom
je oko 200 knjiga na sat.

Kako radi Konstanza? Operater objesi
prethodno formirani knjizni blok
na horizontalnu $inu te istovreme-
nim pritiskom dva dugmeta spusta
knjizni blok medu rotirajuce valjke s
disperzivnim ljepilom. Kad je knjizni
blok postigao to¢nu poziciju medu
valjcima, valjci se primicu i sti$¢u ga.

Operater ulaze rubove tvrdih ko-
rica na precizno pozicionirani drzac
te pritiskom dva dugmeta aktivira
podizanje knjiznog bloka, dok isto-
vremeno rotirajuci valjci nanose sloj
disperzivnog ljepila na predlist i za-
list. Sina s knjiznim blokom u podi-
zanju ulazi u tvrde korice i povlaceci
ih na knjiznom bloku istovremeno
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Poluautomatska presa Bordino prihvaca
knjige do dimenzije 480 x 450 mm i do

debljine 100 mm, te ih drZi unaprijed
programiranu koli¢inu vremena pod
pritiskom od 4 000 kg

lijepi predlist i zalist na to¢nu pozici-
ju unutar tvrdih korica.

Operater pazljivo skida formiranu
knjigu sa $ine i ulaze je u poluauto-
matsku presu Bordino

Poluautomatska presa Bordino. Kako
smo ve¢ naveli u prethodnom pa-
susu, knjizni blok predlistom i za-
listom zalijepljen za unutra$njost
tvrdih korica, treba jos biti ulozen
u presu koja ¢e ih pod pritiskom i
temperaturom cvrsto vezati. Tome
je namijenjen posljednji stroj linije
Linea Trilogy, poluautomatska presa
Bordino. Ona prihvaca knjige do di-
menzije 480 x 450 mm i do debljine
100 mm, te ih drzi unaprijed progra-
miranu koli¢inu vremena pod priti-
skom od 4 000 kg, i pod unaprijed
programiranom temperaturom, $to
omogucuje visokokvalitetno povezi-
vanje knjiznog bloka s tvrdim kori-
cama, a time i dugovje¢nost finalnog
proizvoda. Programiranje Bordina
obavlja se na operaterskom sucelju
na Konstanzi koja je s Bordinom
povezana elektri¢nim, IT i pneumat-
skim kabelima.

GODISNJA PRETPLATA

NAZIV TVRTKE / IME | PREZIME
KONTAKT 0SOBA

ADRESA / ULICA | BROJ
POSTANSKI BROJ
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Pretpladujemo se na komplet/a Casopisa ambalaza po cijeni od 330,00 kn (300 kn +PDV) za komplet
(4 broja). TroSkovi poStarine ukljuceni. Cijena za inozemstvo: 60 EUR-a za komplet.

Pretplata se automatski produZava na sljedecu pretplatnicku godinu ako se prethodno pismeno ne otkaZe.

TECTUS d.o.0. - 10000 Zagreb - Radnicka cesta 48 - tel: ++385 160 62 888 - fax:++385 160 62 889 - e-mail: tectus@ambalaza.hr «
www.ambalaza.hr / www.ambalaza.com MB: 0341371 « Racun Privredna banka Zagreb: 2340009-1110163442

68 MCROPRINT

prosinac 4/2009



